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3M™ Scotchcast™
äÓÏÔ‡ÛÌ‰ ‹ 2140 U

Назначение
Ñ‚ÛıÍÓÏÔÓÌÂÌÚÌ˚È ÔÓÎËÛÂÚ‡ÌÓ‚˚È
ÍÓÏÔ‡ÛÌ‰ Scotchcast ‹ 2140 U ÒÎÛÊËÚ
‰Îfl ËÁÓÎflˆËË Ë Á‡˘ËÚ˚ ÓÚ ÏÂı‡ÌË˜ÂÒÍËı
ÔÓ‚ÂÊ‰ÂÌËÈ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÈ ÌËÁÍÓ‚ÓÎ¸ÚÌ˚ı
Í‡·ÂÎÂÈ. äÓÏÔ‡ÛÌ‰ ÌÂ ÒÓ‰ÂÊËÚ
‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎÂÈ Ë ÓÚ‚Â‰Â‚‡ÂÚ ÔË
ÍÓÏÌ‡ÚÌÓÈ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ.

Преимущества
• ëÓı‡ÌflÂÚ ˝Î‡ÒÚË˜ÌÓÒÚ¸ ÔË ËÁ„Ë·Â ‚

ÚÂ˜ÂÌËÂ ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ‚ÂÏÂÌË Ë ÔË
ÌËÁÍËı ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ı.

• ïÓÓ¯‡fl ‡‰„ÂÁËfl Í ÏÂÚ‡ÎÎ‡Ï Ë
‡ÁÎË˜Ì˚Ï ‚Ë‰‡Ï ÔÎ‡ÒÚÏ‡ÒÒ.

• Ç˚ÒÓÍ‡fl ÛÒÚÓÈ˜Ë‚ÓÒÚ¸ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛
ıËÏËÍ‡ÚÓ‚.

• íÛ‰ÌÓ‚ÓÒÔÎ‡ÏÂÌflÂÏ˚È,
Ò‡ÏÓÁ‡ÚÛı‡˛˘ËÈ.

• ëÚÓÈÍÓÒÚ¸ Í ÏÓÒÍÓÈ ‚Ó‰Â.
• ëÚÓÈÍÓÒÚ¸ Í ‚˚ÒÓÍÓÏÛ ‰‡‚ÎÂÌË˛.
• å‡ÎÓÂ ‚ÂÏfl ÓÚ‚Â‰ÂÌËfl.
• ëÓÍ „Ó‰ÌÓÒÚË ÔË ı‡ÌÂÌËË Ì‡

ÒÍÎ‡‰Â ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ 36 ÏÂÒflˆÂ‚.
• àÏÂÂÚ ‡ÁÂ¯ÂÌËÂ Ì‡ ÔËÏÂÌÂÌËÂ ‰Îfl

ÂÏÓÌÚ‡ ËÁÓÎËÛ˛˘Ëı Ó·ÓÎÓ˜ÂÍ
Í‡·ÂÎÂÈ ‚ ÔÓ‰ÁÂÏÌ˚ı „ÓÌ˚ı
‚˚‡·ÓÚÍ‡ı (ÔËÏÂ: ‡ÁÂ¯ÂÌËÂ,
‚˚‰‡ÌÌÓÂ ÁÂÏÂÎ¸Ì˚Ï „ÓÌ˚Ï
Ì‡‰ÁÓÓÏ ÁÂÏÎË ëÂ‚ÂÌ˚È êÂÈÌ-
ÇÂÒÚÙ‡ÎËfl).

Технические данные
Компонент А
Плотность 1,25 г/см3
Вязкость  (при 23°C) 2,7 Пас
Компонент В
Плотность 1,08 гр./см3
Вязкость  (при 23°C) 1,8 Пас
Смесь компонентов А и В
Плотность 1,21 гр./см3
Вязкость  (при 23°C) 2,5 Пас
Время отвердения до геля 23 мин.
Твердость по Шору 70
Прочность на растяжение 7 Н/мм2
Максимальное растяжение 10%
Температура полимеризации 60°C
Класс электролитической коррозии А 1.0
Электрическая прочность 20 кВ/мм
Объемное сопротивление
При 23°C 1,2 Е14 Ом/см
При 50°C 4,4 Е12 Ом/см
При 80°C 3,3 Е11 Ом/см
Коэффициент рассеивания
При 23°C 50 Гц 0,04
При 50°C 50 Гц 0,05
При 80°C 50 Гц 0,20
Диэлектрическая постоянная
При 23°C 50 Гц 4,0
При 50°C 50 Гц 4,2
При 80°C 50 Гц 5,0
Устойчивость к пробою GTI 600

Комплект поставки
è‡ÍÂÚ ‡ÁÏÂÓÏ Ç: Ï‡ÒÒ‡ 210 „
è‡ÍÂÚ ‡ÁÏÂÓÏ ë: Ï‡ÒÒ‡ 420 „

èËÏÂ˜‡ÌËÂ: ÇÓÁÏÓÊÌ‡ ÔÓÒÚ‡‚Í‡ Ô‡ÍÂÚÓ‚ ‰Û„Ëı
‡ÁÏÂÓ‚ ÔÓ ÒÔÂˆÁ‡Í‡ÁÛ.
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